
  



  1. Паспорт программы повышения квалификации по профессии 19149 «Токарь» 

1.1 Область применения программы 

Программа повышения квалификации на 4 разряд является частью программы 

профессионального обучения по профессии 19149 «Токарь». 

1.2. Цели и задачи программы повышения квалификации – требования к 

результатам освоения программы 

В результате освоения программы повышения квалификации обучающийся 

должен иметь практический опыт: 

 обрабатывать детали и инструменты на токарных станках; 

 проверять качество выполненных токарных работ. 

 

В результате освоения программы повышения квалификации обучающийся 

должен уметь: 

 выполнять токарную обработку и доводку сложных деталей по 7-10 квалитетам 

точности на универсальных токарных станках, а также с применением метода 

совмещенной плазменно-механической обработки. Включение и выключение 

плазменной установки; 

 выполнять токарную обработку длинных валов и винтов с применением 

подвижного и неподвижного люнетов, глубокое сверление ружейными и 

пушечными сверлами, растачивание отверстий другими специальными 

инструментами; 

 выполнять токарную обработку тонкостенных деталей с толщиной стенки до 1 мм 

и длиной свыше 200 мм; 

 нарезать наружные и внутренние двухзаходные треугольные, прямоугольные, 

трапецеидальные и полукруглые резьбы; 

 устанавливать детали в различных приспособлениях и на угольнике с точной 

выверкой в горизонтальной и вертикальной плоскостях; 

 настраивать станок, плазменную установку и плазматрон на совмещенную 

обработку; 

 выполнять токарную обработку деталей, требующих точного соблюдения размеров 

между центрами эксцентрично расположенных отверстий или мест обтачивания; 

 выполнять токарную обработку деталей из графита и углеграфита для производства 

твердых сплавов; 

 выполнять токарную обработку новых и перетачивание выработанных прокатных 

валков с калиброванием заготовок простой и средней сложности из профильного 

проката; 

 выполнять обдирку и отделку шеек валков; 

 управлять токарно-центровыми станками с высотой центров свыше 800 мм, 

имеющих более трех суппортов. 
 

В результате освоения программы повышения квалификации должен знать: 

 устройство и кинематические схемы токарных станков различных типов, правила 

проверки их на технологическую точность; конструктивные особенности и правила 

применения универсальных и специальных приспособлений. 

 устройство контрольно-измерительных инструментов и приборов; 

 геометрию, правила заточки и доводки режущего инструмента, правила 

термообработки; 



 основные принципы калибрования заготовок из простых стандартных профилей 

для простой и средней сложности деталей; 

 правила определения режимов резания по паспорту станка и справочникам; 

 систему допусков и посадок, квалитеты точности и параметры шероховатости; 

 основы обеспечения безопасной работы вытяжной вентиляции и системы 

охлаждения. 
 

В результате освоения программы повышения квалификации обучающийся должен 

обладать общими компетенциями: 

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее 

достижения, определенных руководителем. 

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий контроль, 

оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за 

результат своей работы. 

ОК 4 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач. 

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, 

клиентами. 

ОК 7 Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением 

полученных профессиональных знаний (для юношей). 

 

В результате освоения программы повышения квалификации обучающийся должен 

обладать профессиональными компетенциями по видам деятельности: 

1. Токарная обработка заготовок, деталей, изделий и инструментов. 

ПК 1.1 Обрабатывать детали и инструменты на токарных станках. 

ПК 1.2 Проверять качество выполненных токарных работ. 

 

1.3.  Количество часов на освоение программы повышения квалификации: 

Всего – 280 часов, в том числе: 

- обязательная аудиторная нагрузка обучающегося - 84 часов; 

- производственное обучение - 188 часов. 

2. Учебный план повышения квалификации 

 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН 

повышения квалификации 

 19149_ «Токарь» 

Квалификация: 4 разряд 

Форма обучения: очно-заочная с частичным отрывом от производства 

Нормативный срок освоения: 280 часов 



Индекс Элементы учебного процесса 
Всего 

часов 

В том числе: 
Форма 

контроля 
теоретические 

занятия 

практические 

занятия 

ОП.00 Общепрофессиональный цикл 28 28  Зачет 

ОП.01 Технические измерения 8 8  
Устный 

опрос 

ОП.02 Техническая графика 4 4  
Устный 

опрос 

ОП.03 Основы электротехники 4 4  
Устный 

опрос 

ОП.04 Основы материаловедения 4 4  
Устный 

опрос 

ОП.05 
Охрана труда и техника 

безопасности 
8 8  

Устный 

опрос 

ПМ.00 Профессиональный цикл 56 56  Зачет 

ПМ.01 

Токарная обработка и доводка 

сложных деталей на 

универсальных токарных станках 

56 56  Зачет 

МДК.01.01 
Сведения о токарной обработке 

сложных ответственных деталей 
24 24  

Устный 

опрос 

МДК.01.02 
Плазменно-механическая 

обработка деталей  
8 8  

Устный 

опрос 

МДК.01.03 
Токарные станки, их 

эксплуатация и наладка 
24 24  

Устный 

опрос 

 

Всего по 

общепрофессиональному  и 

профессиональному циклам 

84 84   

ПО.01 Производственное обучение 188  188 

План 

производ-

ственного 

обучения 

 

Инструктаж по охране труда и 

пожарной безопасности на 

предприятии 

8  8  

 

Выполнение работ токаря 4 

разряда: 

- ознакомление с предприятием; 

- обработка наружных 

цилиндрических поверхностей; 

- обработка цилиндрических 

отверстий; 

- обработка конических 

отверстий; 

- обработка фасонных 

поверхностей; 

- отделка поверхностей; 

- нарезание резьбы резцами; 

- обработка деталей сложной 

конфигурации; 
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Индекс Элементы учебного процесса 
Всего 

часов 

В том числе: 
Форма 

контроля 
теоретические 

занятия 

практические 

занятия 

- плазменно-механическая 

обработка деталей; 

- самостоятельное выполнение 

работ в качестве токаря 4 разряда 

10 

 

98 

10 

 

98 

 Квалификационный экзамен 8 Экзамен 
Практическая 

квалификацион-

ная работа 
 

 ИТОГО: 280    

 

3. Результаты освоения программы повышения квалификации 

 Результаты освоения программы повышения квалификации является овладение 

обучающимися видом профессиональной деятельности «Токаря», в том числе 

профессиональными компетенциями: 

 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1.1 Обрабатывать детали и инструменты на токарных станках 

ПК 1.2 Проверять качество выполненных токарных работ 

ОК 1 
Понимание сущности и социальной значимости  профессии, 

проявление к ней устойчивого интереса 

ОК 2 
Организация собственной деятельности, исходя из цели и 

способов ее достижения, определенных руководителем 

ОК 3 

Анализ рабочей ситуации, осуществление текущего контроля, 

оценки и коррекции собственной деятельности, ответственность 

за результат своей работы 

ОК 4 
Поиск информации, необходимой для эффективного выполнения 

профессиональных задач 

ОК 5 
Использование информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности 

ОК 6 
Работа в команде, эффективное общение с коллегами, 

руководством, клиентами 

ОК 7 
Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением 

полученных профессиональных знаний (для юношей) 
 


