
  



 

1. Паспорт программы переподготовки по профессии 19149 «Токарь» 

1.1. Область применения программы 

Программа переподготовки на 3 разряд является частью программы 

профессионального обучения по профессии 19149 «Токарь». 

1.2. Цели и задачи программы переподготовки – требования к результатам 

освоения программы 

В результате освоения программы переподготовки обучающийся должен иметь 

практический опыт: 

 обрабатывать детали и инструменты на токарных станках; 

 проверять качество выполненных токарных работ. 

 

В результате освоения программы переподготовки обучающийся должен уметь: 

 выполнять токарную обработку деталей на токарных универсальных станках с 

применением универсального режущего инструмента и универсальных 

специализированных станках, настроенных для обработки определенных простых и 

средней сложности деталей или выполнения отдельных операций; 

 нарезать наружную и внутреннюю треугольную резьбу метчиком и плашкой; 

 осуществлять управление токарно-винторезными станками с высотой центров 650-

2000мм, помощь при установке и снятии деталей, при промерах под руководством 

токаря более высокой квалификации; 

 выполнять уборку стружки 

 выполнять токарную обработку тонкостенных деталей с толщиной стенки до 1 мм 

и длиной до 200 мм; 

 выполнять токарные работы методом совмещенной плазменно-механической 

обработки под руководством токаря более высокой квалификации; 

 выполнять необходимые расчеты для получения заданных конусных поверхностей; 

 нарезать наружную и внутреннюю однозаходную треугольную, прямоугольную и 

трапецеидальную резьбу резцом; 

 нарезать резьбы вихревыми головками; 

 управлять токарно-центровыми станками с высотой центров до 2000 мм и выше, с 

расстоянием между центрами 10000 мм и более; 

 управлять токарно-центровыми станками с высотой центров до 800 мм, имеющих 

более трех суппортов, под руководством токаря более высокой квалификации; 

 управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола; 

 проводить строповку и увязку грузов для подъема, перемещения, установки и 

складирования. 
 

В результате освоения программы переподготовки должен знать: 

 устройство и принцип работы однотипных токарных станков; 

 наименование, назначение и условия применения наиболее распространенных 

универсальных приспособлений; 

 устройство контрольно-измерительных инструментов;  

 назначение и правила применения режущего инструмента; 

 углы резцов и сверл, правила их заточки и установки; 

 систему допусков и посадок, квалитеты точности и параметры шероховатости; 



 назначение и свойства охлаждающих и смазывающих жидкостей. 

 общие требования безопасности труда при работе на кранах; 

 правила безопасного ведения монтажных и погрузочно-разгрузочных работ. 
 

В результате освоения программы переподготовки обучающийся должен обладать 

общими компетенциями: 

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее 

достижения, определенных руководителем. 

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий контроль, 

оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за 

результат своей работы. 

ОК 4 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач. 

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, 

клиентами. 

ОК 7 Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением 

полученных профессиональных знаний (для юношей). 

 

В результате освоения программы переподготовки обучающийся должен обладать 

профессиональными компетенциями по видам деятельности: 

1. Токарная обработка заготовок, деталей, изделий и инструментов. 

ПК 1.1 Обрабатывать детали и инструменты на токарных станках. 

ПК 1.2 Проверять качество выполненных токарных работ. 

 

1.3.  Количество часов на освоение программы переподготовки: 

Всего – 288 часов, в том числе: 

- обязательная аудиторная нагрузка обучающегося - 94 часов; 

- производственное обучение - 186 часов. 

2. Учебный план переподготовки  

УЧЕБНЫЙ ПЛАН 

переподготовки на профессию  

_19149_ «Токарь» 

Квалификация: 3 разряд 

Форма обучения: очно-заочная с частичным отрывом от производства 

Нормативный срок освоения: 288 часов 

Индекс Элементы учебного процесса 
Всего 

часов 

В том числе: 
Форма 

контроля 
теоретические 

занятия 

практические 

занятия 

ОП.00 Общепрофессиональный цикл 34 34  Зачет 



Индекс Элементы учебного процесса 
Всего 

часов 

В том числе: 
Форма 

контроля 
теоретические 

занятия 

практические 

занятия 

ОП.01 Технические измерения 8 8  
Устный 

опрос 

ОП.02 Техническая графика 8 8  
Устный 

опрос 

ОП.03 Основы электротехники 4 4  
Устный 

опрос 

ОП.04 Основы материаловедения 8 8  
Устный 

опрос 

ОП.05 
Охрана труда и техника 

безопасности 
6 6  

Устный 

опрос 

ПМ.00 Профессиональный цикл 60 60  Зачет 

ПМ.01 

Токарная обработка простых и 

средней сложности деталей на 

универсальных и 

специализированных станках 

60 60  Зачет 

МДК.01.01 
Основные сведения о токарной 

обработке 
6 6  

Устный 

опрос 

МДК.01.02 Режущие инструменты 8 8  
Устный 

опрос 

МДК.01.03 Токарные станки 10 10  
Устный 

опрос 

МДК.01.04 
Обработка деталей на токарных 

станках 
36 36  

Устный 

опрос 

 

Всего по 

общепрофессиональному  и 

профессиональному циклам 

94 94   

ПО.01 Производственное обучение 186  186 

Дневник 

производ-

ственного 

обучения 

 

Инструктаж по охране труда и 

пожарной безопасности на 

предприятии 

8  8  

 

Выполнение работ токаря 3 

разряда: 

- ознакомление с предприятием; 

- обучение заточке режущего 

инструмента; 

- освоение приемов работы на 

токарном станке; 

- техническое обслуживание 

токарного станка; 

- обработка наружных 

цилиндрических и торцевых 

поверхностей; 

- обработка цилиндрических 

отверстий; 

178  178  



Индекс Элементы учебного процесса 
Всего 

часов 

В том числе: 
Форма 

контроля 
теоретические 

занятия 

практические 

занятия 

- обработка конических 

отверстий; 

- обработка фасонных 

поверхностей; 

- нарезание крепежной резьбы; 

- самостоятельное выполнение 

работ в качестве токаря 3 разряда 

 Квалификационный экзамен 8 Экзамен 
Практическая 

квалификацион-

ная работа 
 

 ИТОГО: 288    

 

3. Результаты освоения программы переподготовки 

 Результаты освоения программы переподготовки является овладение 

обучающимися видом профессиональной деятельности «Токаря», в том числе 

профессиональными компетенциями: 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1.1 Обрабатывать детали и инструменты на токарных станках 

ПК 1.2 Проверять качество выполненных токарных работ 

ОК 1 
Понимание сущности и социальной значимости будущей 

профессии, проявление к ней устойчивого интереса 

ОК 2 
Организация собственной деятельности, исходя из цели и 

способов ее достижения, определенных руководителем 

ОК 3 

Анализ рабочей ситуации, осуществление текущего контроля, 

оценки и коррекции собственной деятельности, ответственность 

за результат своей работы 

ОК 4 
Поиск информации, необходимой для эффективного выполнения 

профессиональных задач 

ОК 5 
Использование информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности 

ОК 6 
Работа в команде, эффективное общение с коллегами, 

руководством, клиентами 

ОК 7 
Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением 

полученных профессиональных знаний (для юношей) 
 


