
 



1. Паспорт программы повышения квалификации по профессии 19163 «Токарь-

расточник» 

1.1 Область применения программы 

Программа повышения квалификации на 4 разряд является частью программы 

профессионального обучения по профессии 19163 «Токарь-расточник». 

1.2. Цели и задачи программы повышения квалификации – требования к 

результатам освоения программы 

В результате освоения программы повышения квалификации обучающийся 

должен иметь практический опыт: 

 осуществлять подготовку и обслуживание рабочих мест по стадиям 

технологического процесса; 

 выполнять технологические операции обработки сложных заготовок и узлов с 

большим числом переходов и установок на универсальных, координатно- 

расточных, а также на алмазно-расточных станках различных типов;  

 выполнять обработку заготовок, требующих точного соблюдения расстояния 

между центрами параллельно расположенных отверстий, допуска 

перпендикулярности или заданных узлов расположения осей; 

 осуществлять растачивание с применением одной или двух борштанг 

одновременно и летучего суппорта; 

 определять положение осей координат при растачивании нескольких отверстий, 

расположенных в двух плоскостях; 

 выполнять наладку токарно-расточных станков; 

 выполнять обработку деталей, требующих точного соблюдения размеров; 

 выполнять обработку деталей из легированных сталей и твердых сплавов;  

 управлять токарно-расточными станками с диаметром шпинделя выше 250 мм; 

 измерять параметры сложных заготовок и узлов с помощью контрольно-

измерительных инструментов и приборов, обеспечивающих погрешность не ниже 

0,01 мм, и калибров, обеспечивающих погрешность не менее 0,02; 

 оценивать параметры шероховатости и обработанной поверхности 

органолептическим методом. 

 

В результате освоения программы повышения квалификации обучающийся 

должен уметь: 

 подготавливать и содержать рабочие места по стадиям технологического процесса 

в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, 

пожарной безопасности и электробезопасности; 

 управлять токарно-расточными станками с диаметром шпинделя выше 250 мм; 

 производить растачивание отверстий кривошипов диаметром свыше 100 мм, 

револьверных головок; 

 производить разметку, сверление и растачивание отверстий консольных балок; 

 растачивать отверстия в шатунных шейках, сверлить и производить развертывание 

отверстий во фланце коленчатых валов; 

 фрезеровать кромки и фаски сложных деталей длиной свыше 1300 мм с 

криволинейными кромками; 

 сверлить, растачивать, развертывать отверстия по заданным координатам в 

различных плоскостях донышек; 

 растачивать отверстия под запрессовку втулок и растачивать втулки после 

запрессовки захлопок; 



 растачивать отверстия и карманы с подрезкой торцов сложных, сварных и 

штампованных корпусов захлопок; 

 растачивать противоположно расположенные отверстия корпусов и крышек с 

применением борштанги на длину хода стола; 

 растачивать корпуса редукторов с двумя и более осями, расположенными в одной 

плоскости, диаметром до 300 мм; 

 растачивать отверстия под пиноль задних бабок токарно-винторезных станков; 

 производить окончательное растачивание корпусов фильтров диаметром свыше 

1000 мм, колонн статоров гидротурбин, корпусов опорных подшипников 

диаметром до 400 мм, шатунов дизелей, ковочных машин, главных паровых машин 

с расстоянием между центрами до 1800 мм; 

 растачивать конусные отверстия муфт, тормозных шкивов; 

 фрезеровать криволинейные кромки штампов; 

 фрезеровать, сверлить и растачивать фундаменты в двух и более плоскостях; 

 производить чистовое растачивание и фрезерование Т-образных пазов столов 

фрезерных, сверлильных станков и формовочных машин; 

 растачивать отверстия, расположенные в различных плоскостях пресс-форм, 

сложных кондукторов; 

 сверлить, растачивать, производить развертывание отверстий по заданным 

координатам в различных плоскостях; 

 растачивать крюки мостовых кранов; 

 растачивать и подрезать торцы корпусов редукторов; 

 производить предварительное растачивание, фрезеровать торцы корпусов передних 

бабок станков; 

 производить контрольные измерения профилей и конфигураций средней 

сложности с использованием контрольно-измерительных инструментов и 

приборов, обеспечивающих погрешность не ниже 0,01 мм, и калибров, 

обеспечивающих погрешность не менее 0,02; 

 оценивать соответствие обработанных поверхностей, профилей и конфигураций 

средней сложности параметрам шероховатости. 
 

В результате освоения программы повышения квалификации должен знать: 

 правила содержания рабочих мест, требования охраны труда, производственной 

санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности; 

 теорию резания в объеме, соответствующем сложности работ на расточных станках 

с диаметром шпинделя свыше 200 мм; 

 устройство и кинематические схемы расточных станков различных типов, правила 

проверки их на точность; 

 устройство, конструктивные особенности и правила применения универсальных и 

специальных приспособлений; 

 способы наладки специализированных борштанг; 

 правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка; 

 систему допусков и посадок; 

 устройство, назначение и правила применения контрольно-измерительных 

инструментов и приборов, шаблонов, обеспечивающих погрешность не ниже 0,01 

мм, и калибров, обеспечивающих погрешность не менее 0,02; 

 квалитеты и параметры шероховатости. 
 

В результате освоения программы повышения квалификации обучающийся должен 

обладать общими компетенциями: 



ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость  профессии, проявлять к 

ней устойчивый интерес. 

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее 

достижения, определенных руководителем. 

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий контроль, 

оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за 

результат своей работы. 

ОК 4 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач. 

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, 

клиентами. 

 

В результате освоения программы повышения квалификации обучающийся должен 

обладать профессиональными компетенциями по видам деятельности: 

Выполнение токарно-расточных работ 

ПК 1.1 Обработка сложных заготовок и узлов с большим числом 

обрабатываемых наружных и внутренних поверхностей на универсальных 

расточных  станках 

ПК 1.2 Контроль параметров  сложных деталей и узлов с помощью 

контрольно-измерительных инструментов и приборов. 

 

1.3.  Количество часов на освоение программы повышения квалификации: 

Всего – 160 часов, в том числе: 

- обязательная аудиторная нагрузка обучающегося - 72 часов; 

- производственное обучение - 88 часов. 

2. Учебный план повышения квалификации 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН 

повышения квалификации 

 19163 «Токарь-расточник» 

Квалификация: 4 разряд 

Форма обучения: очно-заочная с частичным отрывом от производства 

Нормативный срок освоения: 168 часов 

Индекс Элементы учебного процесса 
Всего 

часов 

В том числе: 
Форма 

контроля 
теоретические 

занятия 

практические 

занятия 

ОП.00 Общепрофессиональный цикл 24 24  Зачет 

ОП.01 Технические измерения 4 4  
Устный 

опрос 

ОП.02 Техническая графика 4 4  
Устный 

опрос 

ОП.03 Основы электротехники 4 4  Устный 



Индекс Элементы учебного процесса 
Всего 

часов 

В том числе: 
Форма 

контроля 
теоретические 

занятия 

практические 

занятия 

опрос 

ОП.04 Основы материаловедения 4 4  
Устный 

опрос 

ОП.05 
Охрана труда и техника 

безопасности 
8 8  

Устный 

опрос 

ПМ.00 Профессиональный цикл 48 48  Зачет 

ПМ.01 

Обработка сложных заготовок 

и узлов на универсальных 

расточных, специализирован-

ных координатно-расточных, 

алмазно-расточных станках и 

расточных станках различных 

видов и конструкций. 

48 48  Зачет 

МДК.01.01 
Сведения о работах на горизон-

тально-расточных станках 
8 8  

Устный 

опрос 

МДК.01.02 Режущие инструменты 8 8  
Устный 

опрос 

МДК.01.03 

Обработка сложных деталей на 

горизонтально-расточных 

станках 

24 24  
Устный 

опрос 

МДК.01.04 Горизонтально-расточные станки 8 8  
Устный 

опрос 

 

Всего по 

общепрофессиональному  и 

профессиональному циклам 

72 72   

ПО.01 Производственное обучение 88  88 

План 

производ-

ственного 

обучения 

 

Инструктаж по охране труда и 

пожарной безопасности на 

предприятии 

8  8  

 

Выполнение работ токаря-

расточника 4 разряда: 

- обучение такелажным работам; 

- растачивание отверстий боль-

шого диаметра; 

- обработка корпусных деталей 

на расточных станках с примене-

нием универсальных головок; 

- самостоятельное выполнение 

работ в качестве токаря-расточ-

ника 4 разряда 

 

 

8 

16 

 

16 

 

 

24 

 

 

 

8 

16 

 

16 

 

 

24 

 

 

 

 Квалификационный экзамен 8 Экзамен 
Практическая 

квалификацион-

ная работа 
 



Индекс Элементы учебного процесса 
Всего 

часов 

В том числе: 
Форма 

контроля 
теоретические 

занятия 

практические 

занятия 

 ИТОГО: 168    

 

3. Результаты освоения программы повышения квалификации 

 Результаты освоения программы повышения квалификации является овладение 

обучающимися видом профессиональной деятельности «Выполнение токарно-расточных 

работ», в том числе профессиональными компетенциями: 

 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1.1 

Обработка сложных заготовок и узлов с большим числом 

обрабатываемых наружных и внутренних поверхностей на 

универсальных расточных  станках 

ПК 1.2 

Контроль параметров  сложных деталей и узлов с помощью 

контрольно-измерительных инструментов и приборов. 

ОК 1 
Понимание сущности и социальной значимости  профессии, 

проявление к ней устойчивого интереса 

ОК 2 
Организация собственной деятельности, исходя из цели и 

способов ее достижения, определенных руководителем 

ОК 3 

Анализ рабочей ситуации, осуществление текущего контроля, 

оценки и коррекции собственной деятельности, ответственность 

за результат своей работы 

ОК 4 
Поиск информации, необходимой для эффективного выполнения 

профессиональных задач 

ОК 5 
Использование информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности 

ОК 6 
Работа в команде, эффективное общение с коллегами, 

руководством, клиентами 

 


