
   



   1. Паспорт программы переподготовки по профессии 19163 «Токарь-расточник» 

1.1. Область применения программы 

Программа переподготовки на 3 разряд является частью программы 

профессионального обучения по профессии 19163 «Токарь-расточник». 

1.2. Цели и задачи программы переподготовки – требования к результатам 

освоения программы 

В результате освоения программы переподготовки обучающийся должен иметь 

практический опыт: 

 осуществлять подготовку контрольно-измерительного, нарезного, шлифовального 

инструмента, универсальных приспособлений, технологической оснастки и 

оборудования; 

 выполнять технологические операции обработки простых и средней сложности 

заготовок на универсальных расточных и координатно-расточных станках с 

применением режущего инструмента и универсальных приспособлений;  

 выполнять технологические операции обработки  заготовок на 

специализированных станках, а также на алмазно-расточных станках 

определенного типа, налаженных  для обработки  простых  деталей;  

 управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола; 

 управлять токарно-расточными станками с диаметром шпинделя 250 мм и выше; 

 устанавливать детали и узлы на столе станка с точной выверкой в двух плоскостях; 

 измерять параметры деталей простых и средней сложности с помощью контрольно-

измерительных инструментов и приборов; 

 выполнять визуальный контроль обрабатываемых поверхностей простых деталей и 

средней сложности.   

 

В результате освоения программы переподготовки обучающийся должен уметь: 

 выполнять технологические операции обработки простых заготовок и заготовок 

средней сложности на   универсальных расточных и координатно-расточных 

станках с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений;  

 выполнять технологические операции обработки  заготовок на 

специализированных станках, а также на алмазно-расточных станках 

определенного типа, налаженных  для обработки  простых  деталей;  

 управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола; 

 управлять токарно-расточными станками с диаметром шпинделя 250 мм и выше; 

 устанавливать детали и узлы на столе станка с точной выверкой в двух плоскостях; 

 производить предварительное растачивание отверстий соединительных муфт; 

 сверлить, растачивать, фрезеровать окна по разметке и заданным координатам 

крышек, донышек, оболочек, секций; 

 производить предварительное растачивание отверстий под подшипники корпусов 

редукторов; 

 растачивать отверстия и подрезать торцы колец для подшипников; 

 фрезеровать прямолинейные кромки и фаски деталей длиной свыше 1300 мм; 

 сверлить и предварительно растачивать бабки задние металлорежущих станков; 

 фрезеровать торцы валов с зацентровкой; 

 фрезеровать прямолинейные кромки и фаски деталей и заготовок длиной до 1300 

мм; 

 производить расточку эллипсных вырезов и горловин, обработку фасок деталей 

средней сложности; 



 растачивать отверстия, фрезеровать по контуру и производить обработку фасок 

фигурных деталей с горловинами и отверстиями; 

 сверлить и растачивать отверстия звездочек волочильных станков, ножей 

прокатных станов, рычагов, кривошипов с диаметром отверстий до 100 мм; 

 сверлить, рассверливать отверстия колец и фланцев диаметром до 1000 мм; 

 растачивать отверстия кондукторов с отверстиями в одной или двух плоскостях, 

суппортов, стоек небольших станков, станин крупных станков; 

 производить предварительную расточку и подрезку торцов корпусов подшипников; 

 растачивать зажимные станочные четырехкулачковые патроны, кулачки для 

автоматов, несложные пресс-формы и шаблоны; 

 фрезеровать и сверлить анкерные плиты; 

 подрезать и растачивать тройники, колена, патрубки; 

 производить растачивание, сверление и фрезерование плоскостей фундаментов 

средней сложности. 
 

В результате освоения программы переподготовки должен знать: 

 устройство,  принцип работы, правила управления, подналадки и проверки на 

точность расточных станков различных типов; 

  правила управления крупногабаритными станками, обслуживаемыми совместно с 

токарем-расточником более высокой квалификации; 

 устройство и правила применения универсальных и специальных приспособлений; 

 правила и углы заточки режущего инструмента с твердосплавной пластиной; 

 геометрия режущего инструмента, способы его термообработки; 

 основные свойства обрабатываемых материалов – легированных сталей, чугунов, 

цветных металлов, неметаллических материалов; 

 основные положения теории резания: скорость резания, глубина резания, подача; 

 схемы строповки, структура и параметры технологических карт на выполнение 

погрузочно-разгрузочных работ. 
 

В результате освоения программы переподготовки обучающийся должен обладать 

общими компетенциями: 

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость профессии, проявлять к ней 

устойчивый интерес. 

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее 

достижения, определенных руководителем. 

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий контроль, 

оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за 

результат своей работы. 

ОК 4 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач. 

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, 

клиентами. 

 

В результате освоения программы переподготовки обучающийся должен обладать 

профессиональными компетенциями по видам деятельности: 

Выполнение токарно-расточных работ  



ПК 1.1 Обработка простых и средней сложности заготовок на 

универсальных расточных и координатно-расточных  станках. 

ПК 1.2  Контроль параметров простых и средней сложности деталей с 

помощью контрольно-измерительных приборов.  

 

1.3.  Количество часов на освоение программы переподготовки: 

Всего – 288 часов, в том числе: 

- обязательная аудиторная нагрузка обучающегося - 94 часов; 

- производственное обучение - 186 часов. 

 

2. Учебный план переподготовки  

УЧЕБНЫЙ ПЛАН 

переподготовки на профессию  

19163 «Токарь-расточник» 

Квалификация: 3 разряд 

Форма обучения: очно-заочная с частичным отрывом от производства 

Нормативный срок освоения: 288 часов 

Индекс Элементы учебного процесса 
Всего 

часов 

В том числе: 
Форма 

контроля 
теоретические 

занятия 

практические 

занятия 

ОП.00 Общепрофессиональный цикл 34 34  Зачет 

ОП.01 Технические измерения 8 8  
Устный 

опрос 

ОП.02 Техническая графика 8 8  
Устный 

опрос 

ОП.03 Основы электротехники 4 4  
Устный 

опрос 

ОП.04 Основы материаловедения 8 8  
Устный 

опрос 

ОП.05 
Охрана труда и техника 

безопасности 
6 6  

Устный 

опрос 

ПМ.00 Профессиональный цикл 60 60  Зачет 

ПМ.01 

Обработка заготовок средней 

сложности на универсальных 

и координатно-расточных  

станках 

60 60  Зачет 

МДК.01.01 
Сведения о работах на горизон-

тально-расточных станках 
6 6  

Устный 

опрос 

МДК.01.02 Режущие инструменты 8 8  
Устный 

опрос 

МДК.01.03 
Обработка деталей на горизон-

тально-расточных станках 
36 36  

Устный 

опрос 



Индекс Элементы учебного процесса 
Всего 

часов 

В том числе: 
Форма 

контроля 
теоретические 

занятия 

практические 

занятия 

МДК.01.04 Горизонтально-расточные станки 10 10  
Устный 

опрос 

 

Всего по 

общепрофессиональному  и 

профессиональному циклам 

94 94   

ПО.01 Производственное обучение 186  162 

Дневник 

производ-

ственного 

обучения 

 

Инструктаж по охране труда и 

пожарной безопасности на 

предприятии 

8  8  

 

Выполнение работ токаря-

расточника 3 разряда: 

- ознакомление с предприятием; 

- обучение такелажным работам; 

- обработка цилиндрических 

отверстий; 

- нарезание резьбы в отверстиях 

метчиками; 

- затачивание расточных резцов и 

сверл; 

- фрезерные работы; 

- самостоятельное выполнение 

работ в качестве токаря-

расточника 3 разряда 

178  178  

 Квалификационный экзамен 8 Экзамен 
Практическая 

квалификацион-

ная работа 
 

 ИТОГО: 288    

 

3. Результаты освоения программы переподготовки 

 Результаты освоения программы переподготовки является овладение 

обучающимися видом профессиональной деятельности «Выполнение токарно-расточных 

работ», в том числе профессиональными компетенциями: 

 

 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1.1 
Обработка простых и средней сложности заготовок на 

универсальных расточных и координатно-расточных  станках 

ПК 1.2 
Контроль параметров простых и средней сложности деталей с 

помощью контрольно-измерительных приборов 

ОК 1 
Понимание сущности и социальной значимости  профессии, 

проявление к ней устойчивого интереса 

ОК 2 
Организация собственной деятельности, исходя из цели и 

способов ее достижения, определенных руководителем 



ОК 3 

Анализ рабочей ситуации, осуществление текущего контроля, 

оценки и коррекции собственной деятельности, ответственность 

за результат своей работы 

ОК 4 
Поиск информации, необходимой для эффективного выполнения 

профессиональных задач 

ОК 5 
Использование информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности 

ОК 6 
Работа в команде, эффективное общение с коллегами, 

руководством, клиентами 
 


