
 



1. Паспорт программы повышения квалификации по профессии 18559 «Слесарь-

ремонтник» 

1.1 Область применения программы 

Программа повышения квалификации на 4 разряд является частью программы 

профессионального обучения по профессии 18559 «Слесарь-ремонтник». 

1.2. Цели и задачи программы повышения квалификации – требования к 

результатам освоения программы 

В результате освоения программы профессиональной подготовки обучающийся 

должен иметь практический опыт: 

 выполнять подготовительно-заключительные операции и операции по 

обслуживанию рабочего места; 

 выполнять диагностику технического состояния деталей, узлов и механизмов, 

оборудования, агрегатов и машин средней сложности; 

 выполнять сборку и разборку деталей, узлов и механизмов, оборудования, 

агрегатов и машин средней сложности; 

 выполнять замену деталей и узлов средней сложности; 

 выполнять размерную обработку деталей средней сложности; 

 выполнять пригоночные операции слесарной обработки деталей средней 

сложности; 

 проведения анализа исходных данных (чертеж, схема, деталь) для ведения 

технологического процесса механической обработки деталей средней сложности; 

 выполнять подготовку станка к механической обработке деталей средней 

сложности; 

 осуществлять технологический процесс механической обработки деталей средней 

сложности; 

 выполнять смазочные работы; 

 проверять качество выполненных  работ. 

 

В результате освоения программы профессиональной подготовки обучающийся 

должен уметь: 

 поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны 

труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами 

организации рабочего места при слесарной и механической обработке деталей 

средней сложности, при техническом обслуживании; 

 читать техническую документацию общего и специализированного назначения; 

 выполнять измерения контрольно-измерительными инструментами; 

 определять техническое состояние деталей, узлов и механизмов, оборудования, 

агрегатов и машин средней сложности; 

 выполнять  сборку, разборку и подготовку  сборочных единиц в соответствии с 

технической документацией; 

 производить замену деталей и узлов средней сложности в соответствии с 

технической документацией; 

 выбирать механизированный инструмент, слесарный инструмент и приспособления 

при выполнении монтажных и демонтажных работ; 

 изготавливать простые приспособления для разборки и сборки деталей, узлов и 

механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности; 

 контролировать качество выполняемых монтажных и демонтажных работ; 



 выполнять монтажные и демонтажные работы с соблюдением требований охраны 

труда; 

 выбирать слесарные инструменты и приспособления для слесарной обработки  

деталей средней сложности; 

 определять межоперационные припуски и допуски на межоперационные размеры; 

 производить разметку в соответствии с требуемой технологической 

последовательностью; 

 производить рубку, правку, гибку, резку, опиливание, сверление, зенкерование, 

зенкование, развертывание деталей средней сложности в соответствии с требуемой 

технологической последовательностью; 

 выполнять шабрение, распиливание, пригонку и припасовку, притирку, доводку, 

полирование; 

 контролировать качество выполняемых работ при слесарной и механической 

обработке деталей с помощью контрольно-измерительных инструментов; 

 выполнять слесарную обработку с соблюдением охраны труда; 

 определять размеры детали средней сложности универсальными и 

специализированными измерительными инструментами в соответствии с 

технологическим процессом; 

 проверять соответствие деталей средней сложности и вспомогательных материалов 

требованиям технической документации (карты); 

 устанавливать и закреплять детали в зажимных приспособлениях различных видов; 

 выбирать и подготавливать к работе режущий и измерительный инструмент в 

зависимости от обрабатываемого материала и способа обработки поверхности; 

 устанавливать оптимальный режим обработки в соответствии с технологической 

картой; 

 управлять обдирочным станком; 

 управлять настольно-сверлильным станком; 

 управлять заточным станком; 

 вести обработку в соответствии с технологическим маршрутом; 

 выполнять работы на обдирочных, настольно-сверлильных и заточных станках с 

соблюдением требований охраны труда; 

 производить крепежные работы; 

 производить регулировочные работы; 

 производить смазочные работы; 

 отключать и обесточивать механизмы, оборудование, агрегаты и машины средней 

сложности; 

 производить визуальный контроль изношенности механизмов; 

 контролировать качество выполняемых работ при техническом обслуживании 

механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности; 

 производить регулировку механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней 

сложности с соблюдением требований охраны труда. 
 

В результате освоения программы профессиональной подготовки должен знать: 

 требования к планировке и оснащению рабочего места; 

 правила чтения чертежей деталей; 

 методы диагностики технического состояния деталей, узлов и механизмов, 

оборудования, агрегатов и машин средней сложности; 

 специальные эксплуатационные требования к сборочным единицам; 



 правила и последовательность выполнения сборочных работ в соответствии с 

техническими характеристиками деталей, узлов и механизмов, оборудования, 

агрегатов и машин средней сложности; 

 правила и последовательность выполнения разборки в соответствии с 

техническими характеристиками деталей, узлов и механизмов, оборудования, 

агрегатов и машин средней сложности; 

 правила и последовательность выполнения замены деталей, узлов и механизмов, 

оборудования, агрегатов и машин средней сложности в соответствии с 

техническими характеристиками; 

 требования технической документации деталей, узлов и механизмов, 

оборудования, агрегатов и машин средней сложности; 

 методы и способы контроля качества при выполнении монтажных и демонтажных 

работ; 

 виды и назначение ручного и механизированного инструмента; 

 требования охраны труда при выполнении монтажных и демонтажных работ; 

 назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения 

слесарного и контрольно-измерительных инструментов; 

 основные механические свойства обрабатываемых материалов; 

 наименование, маркировка, правила применения масел, моющих составов, 

металлов и смазок; 

 типичные дефекты при выполнении слесарной обработки, причины их появления и 

способы предупреждения; 

 способы устранения дефектов в процессе выполнения слесарной обработки; 

 способы размерной обработки деталей; 

 способы и последовательность проведения пригоночных операций слесарной 

обработки деталей; 

 правила и последовательность проведения измерений; 

 методы и способы контроля качества выполнения слесарной обработки; 

 требования охраны труда при выполнении слесарных работ; 

 требования охраны труда при выполнении работ на металлорежущих станках; 

 основные виды и причины брака при механической обработке, способы 

предупреждения и устранения; 

 знаки условного обозначения допусков, квалитетов, параметров шероховатости, 

способов базирования заготовок; 

 общие сведения о системе допусков и посадок, квалитетах и параметрах 

шероховатости по квалитетам; 

 принципы действия обдирочных, настольно-сверлильных и заточных станков; 

 технологический процесс механической обработки на обдирочных, настольно-

сверлильных и заточных станках; 

 назначение, правила и условия применения наиболее распространенных зажимных 

приспособлений, измерительного и режущего инструментов для ведения 

механической обработки деталей на обдирочных, настольно-сверлильных и 

заточных станках; 

 правила и последовательность проведения измерений; 

 методы и способы контроля качества выполнения механической обработки; 

 устройство и принципы действия обслуживаемых механизмов, оборудования, 

агрегатов и машин; 

 основные технические данные и характеристики механизмов, оборудования, 

агрегатов и машин; 



 технологическую последовательность выполнения операций при диагностике и 

контроле технического состояния механизмов, оборудования, агрегатов и машин 

средней сложности; 

 технологическую последовательность операций при выполнении крепежных работ; 

 технологическую последовательность операций при выполнении регулировочных 

работ; 

 технологическую последовательность операций при выполнении смазочных работ; 

 методы проведения диагностики рабочих характеристик механизмов, 

оборудования, агрегатов и машин средней сложности; 

 способы выполнения крепежных работ; 

 способы выполнения регулировочных работ; 

 способы выполнения смазочных работ; 

 методы и способы контроля качества выполненной работы; 

 требования охраны труда при техническом обслуживании механизмов, 

оборудования, агрегатов и машин средней сложности. 
 

В результате освоения программы повышения квалификации обучающийся должен 

обладать общими компетенциями: 

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее 

достижения, определенных руководителем. 

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий контроль, 

оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за 

результат своей работы. 

ОК 4 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач. 

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, 

клиентами. 

 

В результате освоения программы повышения квалификации обучающийся должен 

обладать профессиональными компетенциями по видам деятельности: 

Ремонт и монтаж машин и оборудования. 

ПК 1.1 Монтаж и демонтаж  узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и 

машин средней сложности. 

ПК 1.2 Слесарная обработка деталей средней сложности. 

ПК 1.3 Механическая обработка деталей средней сложности. 

ПК 1.4 Техническое обслуживание механизмов, оборудования, агрегатов и 

машин средней сложности. 

 

1.3.  Количество часов на освоение программы повышения квалификации: 

Всего – 162 часа, в том числе: 

- обязательная аудиторная нагрузка обучающегося - 60 часов; 

- производственное обучение - 94 часов. 



2. Учебный план повышения квалификации 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН 

повышения квалификации 

 18559 «Слесарь-ремонтник» 

Квалификация: 4 разряд 

Форма обучения: очно-заочная с частичным отрывом от производства 

Нормативный срок освоения: 162 часа 

Индекс Элементы учебного процесса 
Всего 

часов 

В том числе: 
Форма 

контроля 
теоретические 

занятия 

практические 

занятия 

ОП.00 Общепрофессиональный цикл 20 20  Зачет 

ОП.01 Материаловедение 4 4  
Устный 

опрос 

ОП.02 
Допуски и технические 

измерения 
4 4  

Устный 

опрос 

ОП.03 Чтение чертежей и схем 4 4  
Устный 

опрос 

ОП.04 Основы электротехники 4 4  
Устный 

опрос 

ОП.05 
Охрана труда и промышленная 

безопасность 
4 4  

Устный 

опрос 

ПМ.00 Профессиональный цикл 40 40  Зачет 

ПМ.01 

Техническое обслуживание  и 

ремонт деталей, узлов и 

механизмов, оборудования, 

агрегатов и машин средней 

сложности  

40 40  Зачет 

МДК.01.01 Технология слесарных работ 16 16  
Устный 

опрос 

МДК.01.02 
Технология ремонта 

промышленного оборудования 
22 22  

Устный 

опрос 

МДК.01.03 
Подъемно-транспортное 

оборудование 
2 2  

Устный 

опрос 

 

Всего по 

общепрофессиональному  и 

профессиональному циклам 

60 60   

ПО.01 Производственное обучение 94  94 

План 

производ-

ственного 

обучения 

 

Инструктаж по охране труда и 

пожарной безопасности на 

предприятии 

8  8  

 

Выполнение работ слесаря-

ремонтника 4 разряда: 

- обучение выполнению 

 

 

86 

 

 

 

86 

 



Индекс Элементы учебного процесса 
Всего 

часов 

В том числе: 
Форма 

контроля 
теоретические 

занятия 

практические 

занятия 

слесарно-ремонтных работ; 

- самостоятельное выполнение 

работ в качестве слесаря-

ремонтника 4 разряда 

 

 Квалификационный экзамен 8 Экзамен 
Практическая 

квалификацион-

ная работа 
 

 

3. Результаты освоения программы повышения квалификации 

 Результаты освоения программы повышения квалификации является овладение 

обучающимися видом профессиональной деятельности «Техническое обслуживание и 

ремонт узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин», в том числе 

профессиональными компетенциями: 

 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1.1 
Выполнять монтаж и демонтаж  узлов и механизмов, 

оборудования, агрегатов и машин средней сложности 

ПК 1.2 Выполнять слесарную обработку деталей средней сложности. 

ПК 1.3 Выполнять механическую обработку деталей средней сложности. 

ПК 1.4 
Проводить техническое обслуживание механизмов, оборудования, 

агрегатов и машин средней сложности. 

ОК 1 
Понимание сущности и социальной значимости профессии, 

проявление к ней устойчивого интереса 

ОК 2 
Организация собственной деятельности, исходя из цели и 

способов ее достижения, определенных руководителем 

ОК 3 

Анализ рабочей ситуации, осуществление текущего контроля, 

оценки и коррекции собственной деятельности, ответственность 

за результат своей работы 

ОК 4 
Поиск информации, необходимой для эффективного выполнения 

профессиональных задач 

ОК 5 
Использование информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности 

ОК 6 
Работа в команде, эффективное общение с коллегами, 

руководством, клиентами 
 


