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Обучение проводится по программе профессионального обучения по профессии 

16045 «Оператор станков с программным управлением» на основе индивидуализации ее 

содержания с учетом особенностей и образовательных потребностей конкретных 

обучающихся. 

Нормативный срок обучения  

Теоретическое обучение составляет  136 академических часов.  

Производственное обучение составляет 208 академических часов. 

Квалификационный экзамен (теоретический экзамен + практическая 

квалификационная работа) составляет 8 академических часов. 

Цели и задачи профессионального обучения, требования к результатам 

обучения  

Обучение основывается на программе профессиональной обучения по профессии 

«Оператор станков с программным управлением» на 2-3 разряды. 

В результате обучающийся должен уметь: 

• вести процесс обработки с пульта управления средней сложности и сложных 

деталей по 8-11-квалитетам с большим числом переходов на станках с 

программным управлением и применением трех и более режущих 

инструментов; 

• контролировать выход инструмента в исходную точку и его корректироват;. 

• осуществлять замену блоков  с инструментом;  

• выполнять контроль обработки поверхности деталей контрольно-

измерительными приборами и инструментом; 

• устранять мелкие неполадки в работе инструмента и приспособлений;. 

• выполнять подналадку отдельных простых и  средней  сложности  узлов  и 

механизмов в процессе работы.  

знать: 

• устройство отдельных узлов обслуживаемых станков с программным 

управлением и особенности их работы;  

• работу станка в автоматическом режиме и в режиме ручного управления; 

• назначение и условия применения сложного контрольно-измерительного 

инструмента и приборов;  

• конструкцию приспособлений для установки и крепления деталей на 

станках с программным управлением;  

• системы программного управления станками;  

• технологический процесс обработки детали;  

• систему допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости (классы 

точности и чистоты обработки);  

• организацию работ при многостаночном обслуживании станков с 

программным управлением;  

• правила чтения чертежей обрабатываемых деталей и программы по 

распечатке;  

• начало работы с различного основного кадра;  

• причины возникновения неисправностей станка с программным 

управлением и способы их предупреждения;  



 3 

• безопасные и санитарно-гигиенические методы труда, основные средства и 

приемы предупреждения и тушения пожаров на своем рабочем месте, 

участке;  

• план ликвидации аварий (ПЛА); производственную (по профессии) 

инструкцию и правила внутреннего трудового распорядка; инструкции по 

охране труда и технике безопасности. 

Учебный план 

 

№ Наименование курсов, разделов и тем Кол-во часов 

 Теоретическое обучение 136 

1 Общетехнический курс 44 

1.1 Чтение чертежей и схем 12 

1.1.1 Чтение рабочих чертежей. Сборочные чертежи. Эскизы. 8 

1.1.2 

Чтение электрических, гидравлических и пневмогидравличес-

ких схем. Чтение схем устройств автоматического управления 

станками. 

4 

1.2 Допуски и технические измерения 8 

1.2.1 
Допуски, посадки. Сущность системы вала и системы 

отверстия, назначение этих систем 
4 

1.2.2 Метрология и технические измерения 4 

1.3 Материаловедение 8 

1.3.1 
Основные сведения о металлах и сплавах на их основе. 

Маркировка. 
4 

1.3.2 

Твердые сплавы. Виды твердых сплавов, применение, 

маркировка по ISO. Термическая обработка и поверхностное 

упрочнение металлических изделий. 

4 

1.4 Сведения из технической механики, деталей машин, гидравлики 4 

1.4.1 
Техническая механика, механическое движение и 

взаимодействие материальных тел. 
2 

1.4.2 Детали машин и механизмов. Сведения из гидравлики. 2 

1.5 Основы электротехники 4 

1.5.1 Сведения об электродвигателях. Системы электроприводов. 2 

1.5.2 
Аппаратура защиты электродвигателей. Устройство 

электромеханического привода станка. 
2 

1.6                              Охрана труда 8 

1.6.1 
Гигиена труда, производственная санитария и профилактика 

травматизма.  
2 

1.6.2 Электробезопасность.  2 

1.6.3 Пожарная безопасность. 2 

1.6.4 Первая помощь при несчастных  случаях на производстве.       2 

2 Специальный курс                                                                  92 

2.1 Процесс резания металла и режущий инструмент 20 

2.1.1 Общие сведения об обработке металлов резанием 2 

2.1.2 Основные сведения о процессе резания и его элементах 4 

2.1.3 Физические основы процесса резания 2 

2.1.4 Теплообразование при резании 2 

2.1.5 Общие сведения о резце и его геометрии 2 

2.1.6 Сверла и их разновидности 2 
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2.1.7 Основные части, поверхности и кромки фрез 2 

2.1.8 Виды износа режущего инструмента 4 

2.2 Устройство станков с программным управлением                   40 

2.2.1 
Общие сведения о металлорежущих станках. Их классифи-

кация. 
4 

2.2.2 
Понятие об устройстве и принципе работы металлорежущих 

станков. 
4 

2.2.3 
Металлорежущие станки с программным управлением. Их 

особенности, назначение, общее устройство и применение. 
8 

2.2.4 Токарная группа станков с программным управлением. 8 

2.2.5 Фрезерная группа станков с программным управлением 4 

2.2.6 
Сверлильно-расточная группа станков с программным 

управлением 
4 

2.2.7 Многоцелевые станки с ЧПУ (типа обрабатывающий центр) 8 

2.3 
Сведения о технологических процессах обработки деталей на 

станках с программным управлением 

32 

2.3.1 Технологический процесс обработки деталей 8 

2.3.2 
Технологическая документация, ее формы, назначение и 

содержание 
2 

2.3.3 
Способы и особенности базирования заготовок на станке с 

программным управлением. 
8 

2.3.4 
Особенности управления процессом обработки на станках с 

программным управлением 
8 

2.3.5 Требования к организации труда операторов на рабочем месте. 2 

2.3.6 
Возможные виды брака при данном технологическом процессе 

и его причины. 
4 

 Производственное обучение 208 

1 
Инструктаж по технике безопасности и ознакомление с 

производством 
4 

2 
Освоение работ, выполняемых оператором станков с програм-

мным управлением 2-3-го разрядов 
76 

3 
Самостоятельное выполнение работ оператора станков с 

программным управлением 2-3-го разрядов 
128 

4 Квалификационная (пробная) работа  

 Квалификационный экзамен 8 

Условия реализации обучения 

Учебно-методическое и информационное обеспечение, основные и 

дополнительные информационные источники, материально-технические и кадровые 

условия, контроль и оценка результатов освоения программы соответствуют  условиям 

реализации программы профессионального обучения по профессии 16045 «Оператор 

станков с программным управлением».  

В процессе обучения преподаватель опирается на программу профессионального 

обучения по профессии 16045 «Оператор станков с программным управлением».  

 

 

 

 


